ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG AuBenbearbeitung — Halter fiir negative Wendeschneidplatten

CoroTurn® HP Schneidkopfe

- T-Max® P Hebelspann-System
Mit Hochdruck-Kiihlschmierstoffzufuhr

Cx-PCLNR/L-HP
Einstellwinkel: Kr95°
Eintrittswinkel! -5°

I  CNMM, CNGP
K4 CNMG
OO CNMA, CNGA

Kuhlschmierstoffeinlass: Radial durch die Mitte

Ersatzteile
GroBe
1 2 3 4 5 6 7
=] Rohrstift flr
[ iC Kniehebel Schraube Schlissel (mm) Zwischenlage Zwischenlage Montagedorn Diise (Bohrungsdurchm.)
19 3/4 174.3-842M 174.3-822M 3021 010-040(4.0) |171.35-851M 174.3-862 5681 002-01 5691 034-083 (3.5)"

1} Bei Auswechseln der Diisen ist Schliissel 5680 019-01 und Einsatz 5680 021-04 zu verwenden
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